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AMAGC:
Buhar kapanlarinin enerji kayiplarini édnlemede cok 6nemli fonksiyonlar olan, basit bir yapiya sahip elemanlardir.
Galisma prensiplerinin yerine getirilmesinin yerine getirilmesi i¢in de hassasiyetlerinin muhafaza edilmesi ve bakimlarda
kontrol altina alinmasi gereklidir.

UYGULAMA:
2.1. TERMODINAMIK BUHAR KAPANI SECIMINDE DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

2.1.1.  TERMODINAMIK Buhar Kapanlarinin
firmamizca iki tarli imalati yapiimaktadir.
- SEKIL — 1 - Termodinamik BST —100 Serisi
Buhar Kapani ( Filtresiz)
- SEKIL — 2 - Termodinamik BST — Y Serisi
Buhar Kapani ( Filtreli )

2.1.2. BATU BST-Y // BST — 100 serisi termodinamik
buhar kapanlarinin secimi bu buhar kapanlari
icin  verilmis  kapasite  diyagramlarindan
yararlanilarak  yapilir. ~ Secim  esnasinda
yararlanilacak bilgiler sunlardir: 2 3 4

- Buhar sistemi giris basinci 1

- Buhar  kapanindan sonraki kaldirma
yuksekligi ve bu yuksekligin yarattigi kars )
basing ( Her 7 ile 10 metre yukseklik icin 1 (L
bar ) T - —
- Kondens hattindaki basing (
- Isi kullanicisinin kondens kapasitesi bu deder

\\
7L

Isi kullanicisinin veya kapan kullanilan yerin ‘ ™~

tipine gore belirli bir glvenlik faktoriyle

carpilarak bulunur. ! 6
SEKIL - 2 -

2.2. TERMODINAMIK BUHAR KAPANI MONTAJINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:
2.2.1. Yapilan tesisat Gzerinde vana baglanti elemanlari igin

- Takilacadi borularin eksenleri, kullanilacak baglanti elemaninin da delik eksenleri ayni eksende olmalidir.

Ornek: Baglanti elemani olarak flans kullaniliyor ise civata delik eksenleri ayni eksende olmalidir. ( Bu tiir eksen

kagikliklari sebebi ile Buhar Kapani tizerinde meydana gelen asiri gerilmeler sizdirmazligi tehlikeye sokacaktir. )

- Flangh baglantilarda, flans deliklerine uygun civatalar kullanilmalidir.

- Baglanti elemani flang ise, civatalarini karsilikli sikarak bosluklari alinir, daha sonra da yine karsilikli olarak
verilen tork degerlerinde sikilir.

- Tesisat yapilirken Buhar Kapani yeri birakiliyor ise, kullanilacak Buhar Kapani boyu ve sizdirmazlik
elemanlarinin boylari hesaplanarak birakilmalidir.

- Baglanti sekli digli olacak ise boru tzerindeki dis boyu, Buhar Kapani dis boyundan az olmamalidir.

2.2.2.  Yapilan tesisatta buhar kapani montaji sizdirmazlik elemani igin;
- Flans bagdlantilarinda kullanilacak sizdirmazlik elemaninin ylzeyleri diizgiin olmalidir.
- De montaji yapiimig, deforme olmusg sizdirmazlik elemani kullanilmamali, yenisi takilmalidir.
- Sizdirmazlik elemani takilirken vana gegis bogazini kapatmamasina dikkat edilmelidir. (Sizdirmazlik elemanlari
Klingerit, Teflon, 0-ring, uygun sertlikte kauguk veya lastik)

2.2.3.  Yapilan tesisatta buhar kapani montaji igin ;
- Buhar kapani montajindan 6nce boru hattinin icerisinde var olabilecek ¢apak, pas, yabanci cisim ve pisliklerin
kalmamasi i¢in basingl hava veya buharla hat temizlenmelidir.
- Yeni takilacak Buhar Kapani i¢in her iki flangindaki etiketler / kapaklar sokilmelidir.
- Tesisata takilacak buhar kapaninin, teknik bilgilerinin yazili oldudu flang tarafi giris olacak sekilde montaj
yapilir. Daha sonra diger tarafini gekme gerilmesi olusmasina firsat verilmeden tesisata montaj yapilir.
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3. TERMODINAMIK BUHAR KAPANI KULLANIMINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

3.1. Buhar Kapanini ambalajindan tesisata baglayacaginiz zaman c¢ikariniz.

3.2. Calisma sartlar buhar kapani tizerinde BAR cinsinden maksimum calisma basinci olarak belirtilen dederdedir.

3.3. Buhar Kapanin uzun 6murli olmasi igin su sertliginin 5 fransiz sertligi olmasina dikkat edilmelidir.

3.4. Buhar Kapanini tesisata baglarken mutlaka yén okunun buhar akisi yoniinde olmasina dikkat ediniz.

3.5. TERMODINAMIK BUHAR KAPANI BAKIMI

3.5.1. Sekil —1- ve Sekil — 2-* deki her iki tip buhar kapaninda bakimi yapilacak en énemli eleman 2 nolu diskin oturmus
oldudu ytizeydir.( Bu yiizeye sit adi da verilmektedir. )
3.5.2. Calisma performansini kaybetmis bir buhar kapani buhar kacirir. Burada yapilacak islem asagidaki sira icerisinde

yapilimalidir.

a.) Kapadi uygun iki agizli anahtar veya yildiz anahtarla saatin donus istikametinin tersine déndrerek ag

b.) Kapagdi kontrol et. Dislerinin bozulup bozulmadidina bak.

c.) Diski al, kontrol et. Diskin ytizeyinde siyahlk, darbe, iz, noktaciklar veya benzeri durumla karsilastigin
zaman yaninda bulunan cam Uzerine su zimparasina koyarak ylzeyi temizle.

d.) Bu hareket elin sekiz (8) ¢izmesi geklinde olacaktir. Diskin yizeyinde herhangi bir iz, capak vs. kalmayacak.
Eder bu islemde diskin ylzeyi ¢ok hasar gérmis ise o zaman diskin yenisi ile dedistirilmesi gerekecektir.
Fabrikanin satis servisi aranarak 6l¢u belirtilip disk istenecektir.

e.) Disk duzgunlestikten sonra govde yuzeyini de ayni sekilde cam lzerinde zimparayla temizle. Disk ve gbvde
bu sekilde

f.) Ki bir islemle tamamlandidinda kapadin oturmus oldudu alt ylizeyin de zimpara ylzeyinde gezdirilmesiyle
temizlenir.

g.) Disk gbévde Uzerine tam ortalandiktan sonra uygun anahtarla sikilir. Burada islem bitmistir.

h.) Sekil —2- deki Buhar Kapaninda ise farkli bir bakimda filtrenin temizlenmesidir. 6 no’lu tapa sokilerek filtre
¢ikarilir, temizlendikten sonra montaj yapilr.

i.) Buhar kapani sorunsuz galiglyorsa yinede 6 ayda bir anlatilan bakimlarin yapilmasi uygun gorilmistur.

4. KULLANILACAK TAKIM VE MALZEMELER:

4.1. Kapadin aglimasinda kullanilacak iki agizli veya yildiz anahtar.

4.2. 250 x 350 x 4 mm ebadinda veya yakin 6l¢lide diizgiin yiizeyli cam

4.3. 1 adet bolinmemis ( 0 nolu ) su zimparasi

4.4. Bulunabiliyorsa alistirma macunu ( Motorcularin kullandigi 0 No veya 1 No)

5. SONUG:

Buhar Kapanlarinin ¢alisan tek hareketli pargasi olan diskin calismis oldugu sit ylizeyinin hassasiyetine dikkat gosterilecektir.
Sadlikli calismasi isteniyorsa ana devrelere muhakkak pislik tutucu ( filtre ) konulmasi isletme masraflarini azaltacaktir.
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